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Sectiunea III — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse
Modernizare spilitorie cu utilaje profesionale

1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integranti din documentatia de atribuire si constituie ansamblul cerintelor
pe baza cirora se elaboreaza de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fard a
se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanti, siguranta in
exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de
testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitétii cu standarde relevante sau
altele asemenea.

In cadrul acestei proceduri, U.M. 02192 Constanta - Academia Navald ,,Mircea cel Bitran” indeplineste
rolul de Autoritate contractanta. v

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisd intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca fiind mentionata in
toate capitolele unde se considerd de cétre Ofertant ca aceasta trebuia mentionatd pentru asigurarea indeplinirii
obiectului Contractului.

2 Contextul realizirii acestei achizitii de produse

2.1 Informatii despre Autoritatea contractanta

U.M. 02192 Constanta - Academia Navali ,, Mircea cel Bitran” este o institutie publicd de educatie si
cercetare stiintifica, ce oferd programe acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul
maritim, fluvial si portuar. Misiunea este formarea la nivel universitar a absolventilor care si satisfacd nevoia de
profesionisti a Fortelor Navale Roméne si mediului economic din domeniul naval i portuar maritim si fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia a fost determinatd de necesitatea dotarii spilatoriei Academiei Navale cu utilaje specifice
pentru spalarea, uscarea, respectiv igienizarea / cilcarea lenjeriei de pat, fetelor de masi, echipamentului
studentilor militari, precum si a echipamentului de protectie si de lucru.

3 Descrierea produselor solicitate

3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autorititii contractante

La data intocmirii prezentei documentatii, Autoritatea contractantd nu dispune de suficiente utilaje
pentru spalarea lenjeriei de pat. Utilajele profesionale sunt necesare Autorititii contractante pentru asigurarea
conditiilor optime pentru desfasurarea procesului de spilare a lenjeriei de pat.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol determinant
pentru buna desfasurare a activitatilor Academiei Navale ,,Mircea cel Bétran” stabilite in Planul cu Principalele
Activititi.

3.3 Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesare a fi realizate

3.3.1 Produse solicitate

3.3.1.1 Lotul 1 - MASINA INDUSTRIALA DE SPALAT RUFE

Unitate Sp'eclflcat!l Sp.eclficat}l Durata minima
. . tehnice / cerinte tehnice / cerinte .
Cantitate de Loc de livrare . . garantie/termen de
functionale functionale o
mésuri o . valabilitate
minime extinse
5 complet sediul autoritatii contractante: nota nr. 1 nota nr. 2 minim 2 ani de la data
P str. Fulgerului nr.1, Constanta ) ) receptiei (acceptrii)

NOTE:
1) Cerinte functionale minime: Masind industriald de spalat rufe, electrica, cu capacitate de spélare
in pardoseala.
2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
a) Alimentare cu energie electricd — 380 V;
b) Putere maxima rezistenta electrica: 22 kW;
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¢) Volum cuva — minim 350 litri;

d) Factorul G — minim 200;

e) Viteza de rotatie — minim 640 rotatii / minut;

f) Tamburul, cuva si toate componentele care intrd in contact cu apa / articolele spilate — din otel
inoxidabil — AISI 304;

g) Structuta exterioara trebuie s fie din otel inoxidabil / otel galvanizat cu aspect de otel inoxidabil,

h) Trebuie si fie previzut cu kit de prindere in podea;

1) Tambur cu rotire bidirectionala;,

j) Sistem de blocare a usii pe timpul functionarii;

k) Posibilitate de a crea orice program de spalare (niveluri de apa modificabile si viteza de spilare);

1) Utilajele de spalat rufe trebuie sa fie echipate cu un sistem cu ajutorul ciruia si se poatd indica
cantitatea de rufe introdusd in masina. Utilajele trebuie sd adapteze automat cantitatea de apa si substantele
chimice care trebuie utilizate pentru incircétura respectiva;

m) Panou digital de programare si control (ecran tip “touch-screen”), pentru cel putin urmatorii parametri:
temperatura de spilare, durata totald a spalarii, timpul ramas;

o) Dimensiuni: - lungime (frontal): max. 1500 mm,;

- adancime (lateral): max. 1500 mm;
- inaltime: max. 1900 mm.

3.3.1.2 Lotul 2— MASINA INDUSTRIALA DE USCAT RUFE

Specificatii Specificatii -
. . . . . Durata minima

. Unitate de . tehnice / cerinte tehnice / cerinte .

Cantitate Loc de livrare . . garantie/termen de
misuri functionale functionale e
i . valabilitate
minime extinse
1 complet sediul autoritétii contractante: nota ar. 1 nota nr. 2 minim 2 ani de la data
P str. Fulgerului nr.1, Constanta ) ) receptiei (acceptirii)

NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Masind industriald de uscat rufe, electrica, cu capacitate maxima de
2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
a) Alimentare cu energie electrica —380 V;
b) Putere maxima: 37 kW;
¢) Volum cuva — minim 660 litri;
d) Productivitate orard: minim 66 kg/or;
e) Tamburul si toate componentele care intré in contact cu apa / articolele de uscat — din otel inoxidabil;
f) Carcasa exterioard cu esteticd de otel inoxidabil;
g) Tambur cu rotire bidirectionald / sistem de inversare a centrifugirii;
h) Sistem de blocare a usii pe timpul functionarii;
j) Trebuie sé fie prevazuta cu sistem antisifonare;
k) Panou digital de programare si control (ecran tip “touch-screen™), pentru cel putin urmatorii
parametri: viteza de rotatie, durata totald, timpul ramas;
m) Dimensiuni: - lungime (frontal): max. 1500 mm;
- adancime (lateral): max. 1500 mm;
- indltime: max. 1900 mm.

3.3.1.3 Lotul 3 - DIVERSE UTILAJE SI ECHIPAMENTE PENTRU SPALATORIE:
MASINA DE CUSUT INDUSTRIALA

PRESA DE CALCAT

MASA DE CALCAT CU BOILER INCORPORAT

STATIE DE CALCAT

MASA DE CALCAT

FIER DE CALCAT VERTICAL CU ABUR

mED AR >
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A. MASINA DE CUSUT INDUSTRIALA

Specificatii Specificatii Durata minima

. Unitate de . tehnice / cerinte | tehnice / cerinte .
Cantitate < Loc de livrare . . garantie/termen de
misurd functionale functionale o
. . valabilitate
minime extinse
5 complet sediul autorititii contractante: nota nr. 1 nota nr. 2 minim 2 ani de la data
p str. Fulgerului nr.1, Constan{a ) ) receptiei (acceptirii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Maginad de cusut industriald cu servomotor incorporat, 1 ac, cusaturd
rigidd si panou comanda.
2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
- Alimentare cu energie electricd — 220 V;
- Putere maxima: 0,5 kW;
- Trebuie s fie previzuti cu servomotor incorporat in capul masinii de cusut;
- Trebuie si aibd pasul reglabil pana la 4,2 mm;
- Trebuie si aibd o viteza de coasere de minim 5000 impunsaturi/minut;
- Trebuie sa aibi cursi debitor — intinzétor de 31 mm;
- Trebuie si permita ac de grosime pani la (inclusiv) # 11- #18 (Nm 70-110);
- Trebuie si permitd o inil{ime de ridicare a piciorusului presor pana la 13 mm;
- Trebuie si permita o indl{ime a transportorului pana la 0,8 mm;
- Trebuie s permita iluminat local cu reglaj al intensitatii luminoase de la panoul de comanda;,
- Trebuie sa aiba un nivel foarte mic de zgomot si vibratii;
- Trebuie si fie dotatd cu panou de comanda digital cu urmitoarele functii:
= tiietor automat de fir;
= programarea numirului de pasi de cusiturd pentru intirirea la inceputul si la sfarsitul coaserii;
= pozitionarea acului sus/jos;
= tasta de corecturd;
» gtergitor de fir;
= reglarea vitezei pentru inceputul coaserii;
® ridicarea piciorusului presor 6mm -13mm;
- Trebuie si fie completa (cap, suport, masa si servomotor incorporat),

B. PRESA DE CALCAT

Specificatii Specificatii -
. . . . . Durata minima
. Unitate de . tehnice / cerinte | tehnice/ cerinfe .
Cantitate N Loc de livrare . . garantie/termen de
masurid functionale functionale ..
o . valabilitate
minime extinse
sediul autoritatii contractante: minim 2 ani de la data
2 complet N nota nr. 1 nota nr. 2 . s
str. Fulgerului nr.1, Constanta receptiei (acceptirii)

NOTE:
1) Cerinte functionale minime: Presa de célcat electrica.

Figura orientativa nr. 1

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
- Presi de cilcat, cu suprafatd de dimensiuni de minim 99 / 29 cm;
- Debit de abur minim 120 grame/minut;
- Functie boost;
- Timp de pregatire de maxim 2 minute;
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- Trebuie sa fie prevazuti cu generator de aburi sub blatul de cilcat ce permite aburilor si patrundi
tesaturile de jos in sus;

- Trebuie s fie prevazut cu sistem de siguranta;

- Recipient pentru apa de minim 0,80 litri;

- A

- Trebuie si fie prevézut cu un sistem reumplere in orice moment fér3 intreruperea procesului de cilcat;

- Trebuie si fie prevazut cu cartus anticalcar;

- Suprafetele active, superioari si inferioard, trebuie si fie anodizate din aluminiu;

- Trebuie s fie previzuta cu afigaj digital;

- Trebuie si fie prevdzutd cu semnale sonore pentru obtinerea temperaturii dorite, necesitate umplere
rezZervor cu apa;

- Trebuie si fie prevazutd cu buton on/off aburi;

- Trebuie sa fie previzutd cu buton pentru reglarea temperaturii : nailon/pes, matase, 1ani, bumbac, in;

- Trebuie sa fie previzutd cu deschidere cu unghi larg pentru o asezare mai usoard a materialelor
voluminoase;

- Trebuie sa fie prevazuta cu sistem de inchidere, pentru transport;

- Trebuie si fie prevazuta cu buton on/off;

- Trebuie sa fie previzutd cu presiune automata de minim 50 kg;

- Putere: maxim 2200W,;

- Trebuie sa fie prevazutd cu accesorii incluse: pernutd pentru célcat gulere, mangete;

- Trebuie s fie prevézuti cu picior telescopic pentru operatorul care calcd in picioare;

- Dimensiuni presa de calcat: lungime - minim 101 cm; latime - minim 30 c¢m;

C. MASA DE CALCAT CU BOILER INCORPORAT

Specificatii Specificatii -
. . . . . Durata minima
. Unitate de . tehnice / cerinte | tehnice / cerinte .
Cantitate Loc de livrare . . garantie/termen de
misuri functionale functionale ore
S . valabilitate
minime extinse
sediul autorititii contractante: minim 2 ani de la data
2 complet . nota nr. 1 nota nr. 2 .. o

str. Fulgerului nr.1, Constanta receptiei (acceptarii)

NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Mese de cdlcat cu boiler de inox Incorporat, fier de célcat cu aburi si
doua suprafete de lucru cu incalzire, aspirare, suflanti si indltime reglabil3, tip limba.

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

siliconic;

a)
b)
c)
d)
€)
f)

g)
h)

i)
3
k)
D

Figura orientativa nr. 2

Alimentare cu energie electricd —230 V/ 400 V;

Putere maxima: 3 kW;

Capacitate boiler — minim 3 litri, dotat cu pompa automata;
Trebuie sa fie prevazutd cu motor cu aspiratie de minim 0,2 CP si o putere de 0,6 Kw;

Trebuie sa fie prevazutd cu un motor al suflantei de minim 0,2 CP;

Trebuie si fie prevazuta cu un termostat pentru temperaturd de lucru ajustabili;

Inaltimea mesei trebuie sa fie de minim 92 cm;

Trebuie sa fie previzuta cu brat/antend sustinere cabluri, fier de calcat, talpa de teflon si suport

Fierul de calcat trebuie sa aiba puterea de minim 800 W;

Trebuie si fie previzuta cu panou de control electronic;

Trebuie sa fie prevézut cu brat si manecar incilzit,

Panou de reglare si control a temperaturii, indltimii suprafetelor de lucru, dozare abur (cel putin);

m) Dimensiuni mesei: minim 1070x380 mm.
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D. STATIE DE CALCAT

Specificatii Specificatii -

. . . . . Durata minima
. Unitate de . tehnice / cerinte | tehnice / cerinte .
Cantitate o Loc de livrare . . garantie/termen de
misurid functionale functionale or
L . valabilitate
minime extinse
12 complet sediul autoritdtii contractante: nota nr. 1 notanr. 2 minim 2 ani de la data
P str. Fulgerului nr.1, Constan{a ) ) receptiei (acceptirii)
NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Statie de cilcat orizontalad

Figura orientativa nr. 3

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
- Utilizare medie (rezidential);
- Functii (cel putin): anti-calcar, oprire automata, sistem blocare, sistem de sigurantd, indicator luminos,
avertizare sonori, rezervor apa detasabil si mod Eco;
- Putere: minim 2700 W;
- Presiune: minim 7 bar;
- Capacitate recipient apd; minim 1,8 litri;
- Material talpa: inox;
- Debit jet abur: minim 150 grame/minut;
- Recipientul de apa trebuie s fie detasabil pentru o reumplere ugoara.

E. MASA DE CALCAT

Specificatii Specificatii -
. . . . . Durata minima
. Unitate de - tehnice / cerinte | tehnice/ cerinte .
Cantitate < Loc de livrare . . garantie/termen de
misuri functionale functionale o
. . valabilitate
minime extinse
sediul autoritétii contractante: minim 2 ani de la data
12 complet . nota nr. 1 notanr. 2 _ o

str. Fulgerului nr.1, Constanta receptiei (acceptirii)

NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Masi de célcat

Figura orientativa nr. 4

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
- Masa de calcat trebuie s fie stabila si echipata cu un suport multifunctional pentru statiile de cilcat
detaliate anterior (la lit. D), cu un suport mobil pentru cablu prevazut cu prizi electrica;
- Trebuie s aiba o suprafati de célcat de minim 122 x 44 cm;
- Trebuie si aiba posibilitatea de reglare a indltimii: 75-95 cm
- Trebuie si fie previzutd cu husa din bumbac;
- Trebuie sa fie prevazutd cu mecanism de blocare, pentru transport.

F. FIER DE CALCAT VERTICAL CU ABUR

Specificatii Specificatii -
. . . . . Durata minima
. Unitate de . tehnice / cerinte | tehnice/ cerinte .
Cantitate . e Loc de livrare . . garantie/termen de
masura functionale functionale o
o . valabilitate
minime extinse
sediul autoritdtii contractante: minim 2 ani de la data
12 complet N notanr. 1 nota nr. 2 - s
str. Fulgerului nr.1, Constanta receptiei (acceptirii)
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NOTE:

1) Cerinte functionale minime: Fier de célcat vertical cu abur

Figurd orientativa nr. 5

2) Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
- Tipul produsului solicitat: aparat de calcat vertical cu abur;
- Utilizare medie (rezidential);
- Putere: minim 1300 W;
- Capacitate recipient apa: minim 0,5 litri;
- Rezervor de api detasabil;
- Debit jet abur: minim 24 grame/minut;
- Lungime cablu de alimentare: minim 2,5 m.

3.3.2 Frecventa contractelor / termene de livrare:
Contractele se vor incheia in conformitate cu datele din tabelul de mai jos:

1 | Masina industriali de spalat rufe cpl. 2
2 | Masina industriali de uscat rufe cpl. 1
A. Masini de cusut
1.
industriald °p 2
in termen de maxim | in termen de maxim
. i de ci L | 2 | 'memer ;
Diverse B. Presi de cilcat P 40 zile de la 45 zile de la
utilaje si C. Masi de cilcat cu cpl. o) semnarea semnarea
3 | echipamente boiler incorporat contractului contractului
pentru D. Statie de cilcat cpl. 12
spélatorie
E. Masa de cileat cpl. 12
F. Fier de ciilcat col 12
vertical cu abur P

3.4. Garantie
Garantia fiecdrui produs trebuie sd fie de minim 2 ani, din momentul semnirii procesului verbal de
receptie.
Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie,
inclusiv, dar fard a se limita la:
i. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (folii, carton, cutii, 1zi etc.);
ii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daci este aplicabil);
iii. nlocuirea tuturor componentelor defecte/neconforme;
iv. despachetarea, inclusiv curdtarea spatiilor unde se efectueaza montarea, fixarea/instalarea, punerea in
functiune.
in cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la
constatarea acestora de citre beneficiari, Contractantul fiind obligat si remedieze in termen de 10 zile produsul.

3.5 Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenele de livrare, respectiv termenele de montare, instalare si punere in functiune, sunt cele
mentionate la pct. 3.3.2, pentru fiecare produs in parte. Produsele sunt considerate livrate cAnd toate activititile
in cadrul contractului au fost realizate gi echipamentele au fost instalate, functioneazi la parametrii agreati si
sunt acceptate de Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la sediul Autoritatii contractante — Unitatea militara
02192, str. Fulgerului nr.1, Constanta — si vor fi insotite de toate subansamblele, partile componente si/sau
accesoriile necesare punerii i mentinerii in functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele astfel incat sd prevind orice daund sau deteriorare in
timpul transportului citre destinatia stabilitd. Dacé este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incat si reziste,
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fara limitare, manipularii accidentale, expunerii la temperaturi extreme, mediului salin si precipitatiilor din
timpul transportului si depozitarii in locuri deschise.

In stabilirea marimii si greutitii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este cazul,
distanta fati de destinatia finald a produselor furnizate i eventuala absentd a facilitatilor de manipulare la
punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului.

Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriordrii intervenite pe parcursul transportului si
cauzate de orice factor extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea, montarea, instalarea si punerea in functiune a produselor
in termenul agreat si se considera cd a luat in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intdmpina in acest
sens si nu va invoca nici un motiv de intdrziere sau costuri suplimentare.

3.6. Punere in functiune

Contractantul va pune in functiune produsele la locul de livrare indicat de Autoritatea contractanta si va
efectua orice altd configuratie considerati necesard pentru a asigura functionalitatea acestuia, in termenele
stabilite la pct. 3.3.2.

Se va urmiri functionarea si/sau realizarea tuturor operatiunilor / procedurilor functionale si de
performant ale produselor, aga cum sunt ele definite / descrise in Caietul de sarcini / Propunerea tehnica.

Contractantul va efectua pe cheltuiala sa si fard nici un fel de costuri din partea Autorititii contractante
toate testele pentru a asigura functionarea produselor la parametri agreati. Contractantul rimane responsabil
pentru protejarea produselor, luand toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte
deterioriri, pAna la acceptare de catre Autoritatea contractanta.

Dupi livrarea si punerea in functiune a produselor, Contractantul va elimina toate deseurile rezultate si
va lua misurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele si eliminarea acestora din spatiile Autoritatii
contractante.

4 Documentatii ce trebuie furnizate Autorititii contractante in legituri cu produsul
Documentatiile pe care Contractantul trebuie sa le livreze Autoritatii contractante

Documentatia de utilizare si operare

Fisa tehnicd a produsului

Inventarul de complet (lista tuturor ansamblelor, subansamblelor, pieselor
componente si accesoriilor):

Operatiuni de mentenanta preventiva (si ritmicitatea acestora)

cel mai tirziu la data
livrérii produsului

#W[\)»—k;

5 Receptia produselor
Receptia se va efectua pe bazi de proces-verbal semnat de Contractant si Autoritatea contractantd.
Receptia se va realiza in doud etape, respectiv:

- receptia cantitativi - dupd livrarea produselor la locatia indicatd de Autoritatea contractantd prin
numararea bucati cu bucati (piesi cu piesd) a ansamblelor, subansamblelor si pieselor componente, compararea
cu datele din facturd, avizul de expeditie, avizul de insotire a mérfii, inventarul de complet (dupi caz) si oferta
financiara;

- receptia calitativi - punerea in functiune, remedierea eventualelor defecte constatate i acceptarea
produselor; receptia calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:

a) acceptat;

b) acceptat cu observatii minore;
¢) acceptat cu rezerve;

d) refuzat.

Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numarul si tipul defectelor identificate, precum §i
termenele de remediere, sunt detaliate in tabelul urmator:

. |
Acceptat o - -
Acceptat cu observatii minore 1-2 7 zile
Acceptat cu rezerve 3 10 zile
Refuzat >3 15 zile

6 Modalititi si conditii de plata
Contractantul va emite factur fiscala pentru produsele receptionate si acceptate. Fiecare facturd va avea
mentionat numérul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi trimise
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in original la sediul Autorittii contractante numai dupa semnarea procesului verbal de receptie, prin care se
confirmd livrarea, receptia si acceptarea produselor (punerea in functiune si remedierea eventualelor defecte
constatate — dupa caz).

Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizarii plitii, impreuna cu
celelalte documente justificative previzute mai jos:

a) certificatul de calitate;

b) certificatul de garantie;

¢) declaratia de conformitate;

d) avizul de expeditie a produsului (daca este cazul);

e) documentatiile previzute la pct. 4 al Caietului de sarcini.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 60 de zile de la data emiterii facturii
fiscale in original si a tuturor documentelor justificative.

7 Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanta si Contractant (inclusiv
in domeniile mediului, social si al relatiilor de munci)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta 1n executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
ii. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
iii. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munci;
iv. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);
v. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
vi. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
vii. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la Montreal privind
substantele care epuizeaza stratul de ozon;
viii. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
elimindrii acestora (Conventia de la Basel);
ix. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind
POP). :
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